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La pre*sente invention a pour objet le traitement des produits textiles 
synthetiques et concerne plus pre"cisement un appareil pour le traitement 
thermique des fibres textiles synthetiques, en particulier pour modifier ther- 
miquement la cristallinite* et la longueur de telles fibres et obtenir leur sta- 

5 bilite* dimensionnelle. 

On sait en effet que la structure, et souvent les caracte*ristiques dimen- 
sionnelles de certains produits textiles synthetiques sont modifiers lorsqu'on 
porte lesdits produits a temperature plus ou moins e*lev€e, un tel traitement 
conf^rant de nouvelles propri^t^s caracteristiques a ces produits. C'est en 

10 operant de la sorte que les fibres textiles synthetiques sont fixges et stabi- 
lisers. 

Ce traitementi-thermique est en general effectue sur des tissus, des tri- 
cots ou des nappes, ou bien encore sur des fils enroules sur des bobines ou 
des cones ou prSsente's en echeveaux. Les appareils utilises pour la mise en 

15 oeuvre du traitement sont des rames ou des enceintes porte*es a la tempera- 
ture appropriate dans lesquelles on fait passer le tissu, entrafn6 et support^ 
par des bandes transporter es. Le traitement des fils est effectue au moyen 
de vapeur d'eau a Taide de vapdrisateurs ou d'autoclaves. 

Les modes de traitement pre*cit6s presentent un inconvenient majeur 

20 grave : a savoir V irregularis de la modification apportee aux produits tex- 
tiles, tisse*s ou non, pour les deux raisons principales suivantes : 

- II est pratiquement impossible d ! obtenir une temperature homogene en 
tous les points d'une rame ou d'une polymeriseuse ou meme d'un autoclave 
sous pression. Le fil synthStique pr^sente* en bobine et soumis a la vapeur 

25 ou a la chaleur seche, subit une modification differente a Pinter ieur et a 
l f exterieur de l'^paisseur du fil enroule" sur la bobine. 

- Le tissu, ou toute autre bande fibreuse, maintenu par ses lisieres sur 
une rame, ou depose sur une bande transporteuse, ne peut etre modifie (re- 
traction ou allongement) uniformement a une temperature determine, du fait 

30 des contraintes locales (picots ou pinces de rames, points de friction sur une 
bande transporteuse, plis en formation) qui modifient en outre Pechange ther- 
mique aux points de tenue ou de friction. 

Ces irregularis de la modification apportee aux tissus ou aux fibres 
rendent parfois tres difficiles les traitements ulte"rieurs. On obtient par 

35 exemple un re*seau de mailles irregulier lorsqu f on desire confectionner des 
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tamis ou des filtres que l'on voudrait rigour euse me nt calibres. On peut e*ga- 
lement constater des differences de tons lors de la teinture de tissus ainsi 
traites du fait de l , affinite pour les colorants, diff£rente selon les diverses 
temperatures de fixage thermique. 

5 C f est un des buts de la presente invention de proposer un appareil pour 

le traitement thermique des fibres textiles synth^tiques qui remedie aux in- 
conve*nients precite's et permet d'effectuer une modification dimensionnelle 
rigour eusement uniforme et constante en tout point desdites fibres. 

Conformement a l ! inyention f l f appareil de traitement thermique de fibres 

10 textiles synth£tiques est remarquable en ce qu'il comporte essentiellement 
une enceinte is other me et des moyens de regulation thermique, la fibre a 
traiter, monofilaire ou constitute par une plurality de fibres element aires 
assemblies en faisceau, etant fournie a partir d'un devidoir et traversant 
sans contact iadite enceinte a vitesse constante, des moyens d'ensimage ou 

15 d'encollage de ladite fibre ainsi que des moyens de se*chage e*tant preVus a la 
sortie de ladite enceinte, la fibre etant finalement recue sur une bobine, la 
modification dimensionnelle desir£e de la fibre etant fixee par la vitesse dif- 
ferentielle dudit devidoir et de ladite bobine de reception. 

La description qui va suivre, de l'appareil conforme a l'invention fera 

20 bien comprendre comment ladite invention peut Stre r£alisee. 

La figure unique illustre schematiquement l'agencement des diffe*rents 
organes de l 1 appareil. 

Le devidoir 1 est mil a vitesse constante par un moteur 2 et entrafne la 
bobine de fil a traiter 1', des moyens de demultiplication etant prevus, de fa- 

25 con en soi connue, dans un but qui sera explicit^ plus apres. La fibre traverse, 

sans aucun contact, une enceinte is other me 3. Ladite enceinte peut revetir 

des formes et avoir des dimensions diverses. Une forme cylindrique procure 

une excellente is other mie a 1' inter ieur de I 1 enceinte. Sa longueur depend de la 

production desirie, lorsque la modification a apporter a la fibre, retraction 

_ temps 

30 ou allongement, est fonction du rapport des facteurs teTn p^ rature * 

Le chauffage de ladite enceinte peut etre assure par tout moyen appro- 

#+ o 

prie, permettant une regulation thermique quasi parfaite (-1 C) : double 
paroi contenant des resistances electriques ou chauffage par circulation 
d'huile. 

35 Apres passage dans I 1 enceinte chauffee, la fibre est de nouveau enroulee 
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sur une bobine de reception 4, mue par le moteur 2, via l'organe 4' a en traf- 
nemen* diffe*rentiel par rapport au devidoir 1. L.es vitesses d'entree et de sor- 
tie de l'enceinte de la fibre, les deux pouvant £tre diffe*rentes, selon l'effet 
recherche, sont rigoureusement contrdle*es. 

5 Par exemple, la vitesse de sortie de la fibre etant reglee en fonction de 

la dur£e a laquelle celle-ci doit §tre soamise a la temperature choisie pour 
obtenir un retrait de*sire\ la vitesse d'entree est augmentee proportionnelle- 
ment a ce retrait, la fibre entre ainsi dans l'enceinte sans tension, celle-ci 
se re*glant d'elle-meme selon le retrait choisi, a l'interieur de l'enceinte 

10 chauffte. 

Pratiquement le devidoir 1 et la bobine re*ceptrice 4 sont mus par le 
m§me moteur 2, des moyens de variation de rapport des vitesses (non repre- 
sents) etant simplement interposes, de facon en soi connue, entre ledit mo- 
teur 2 et le deVidoir I. 
15 D'une fac,on ge*ne*rale, en designant par V la vitesse de la bobine re*cep- 

trice 4 (vitesse de sortie de l'enceinte), la vitesse V du devidoir 1 sera fi- 
xe*e de la fagon suivante : 

v - v f —5 ) dans le cas ou l'on dSsire le retrait de la fibre 

v 100 - % retrait ' 

?n V - V ( ) dans cas ou l'on desire un allongement 

V " ^ 100 + % allongement de ^ fibre 

Si, par suite d'un mauvais r£glage, ou une temperature insuffisante de 
l'enceinte, le retrait desire* n'est pas obtenu, la fibre traitee s'enroule mal 
et l'op£rateur s'en rend compte imme*diatement. Un contr61e automatique de 
la tension de la fibre peut aussi etre prevu qui declenche une alarme et stoppe 
25 l'appareil. 

Inversement, une fibre peut Stre portee presque a son point de fusion et 
e"tire*e de facon re*guliere en diminuant, selon les besoins, la vitesse d'entree 
relativement a la vitesse de sortie. 

Des effets particuliers peuyent Stre egalement procures en faisant varier 
30 ptriodiquement la vitesse d'entree de la fibre ou la position du devidoir par 
rapport a l'entre*e de l'enceinte. 

L'appareil selon l'invention, du fait qu'il opere sur une fibre non tissue, 
monofilaire ou constitute par un faisceau de fibres ele*mentaires, permet 
d'impre*gner ladite fibre, des sa sortie de l'enceinte chauffe*e, d'un produit 
35 d'ensimage ou d'encollage, selon les ne*cessite*s d'un tricotage ou d'un tissage 



70 34529 



4 



2105086 



ulte*rieurs, 

A cet effet, un bac 5, est dispose* a la sortie de 1'enceinte isotherme 3, 
Ce bac contient la solution d 1 ens image ou d'encollage. La fibre peut etre im- 
pregnee de la solution, soit pax trempage, humectage a l'aide d'une meche ou 
5 d'un capillaire, soit par vaporisation. 

L'uniformite* de l ! encollage est obtenue par exprimage a l'aide d'une se- 
rie de rouleaux (non represented) faisant fonction de foulard, cet exprimage 
pouvant etre regie selon le pourcentage de matiere d'encollage a laisser sub- 
sister sur la fibre. Au lieu d'un exprimage, on pour r a adopter d'autres movers 
10 tels qu'un essuyage. 

Outre ces moyens, l'appareil selon I'invention comporte des moyens de 
sechage 6, comprenant une ventilation pour activer ce sechage. Pour favori- 
ser le sechage, le bain d' ens image ou d'encollage peut contenir un solvant 
leger ou un melange de solvants, au lieu de l'eau habituellement utilisee, se- 
15 Ion la nature du produit d'ensimage ou d'encollage choisi, 

II est a noter que, toujours selon I'invention, la fibre peut Stre brusque- 
ment refroidie des sa sortie de l'enceinte chauffee au moyen d'un jet de fluide 
gazeux 7. Ce traitement analogue a une trempe, permet de bloquer ainsi la 
fibre dans l'etat cristallin qu'elle avait pris sous I 1 action de la chaleur et lui 
20 conferer certaines caract£ristiques particulieres. 

On remarquera que toutes les fibres artificielles et synthetiqaes modi- 
fiables a temperature elevee, peuvent §tre avantageusement traitees a l'aide 
de l'appareil selon I'invention. On citera de facon non limitative : l 1 acetate 
de cellulose, le triacetate, les polyamides, les polyesters, les polyur Ethanes, 
25 les {>olyacrylonitriles et modacryliques, les chlorofibres, l'alcool polyviny- 
lique, les poylofines, les polycarbonates, la polyuree. 

Un fil de polyester dit M a grand retrait 11 peut Stre retracte facilement a 
l'aide de l'appareil conforme a I'invention. La vitesse d'enroulage V est re- 
glee en fonction de la temperature choisie de l'enceinte, de la longueur de 
30 cette derniere et du titre du fil. La vitesse V du devidoir est reglee en fonc- 
tion du retrait desire. 

En calculant convenablement la temperature et les rapports des vitesses 
V et V, on peut obtenir exactement le retrait voulu. 

On connaxt les enormes difficulte"s que l'on rencontre pour retracter cor- 
35 rectement et de facon uniforme un tissu en fibre polyamide type 472. 
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C'est ce retrait qui lui conftre son toucher caracteristique, mais les ir- 
regularis de temperature lors de l'operation du retrait, se traduisent a la 
teinture par des ecarts de nuance souvent inacceptables, les picots ou pinces 
de rame pour retenirr le tissu sont bien marques et chaque plissement de tissu 
5 donne lieu a des "cassures" ou marques indelibiles. En traitant une teUe 

fibre h. l'aide de l'appareil conforme k l'invention et en choisissant la tempe- 
rature et les vitesses V et V, on peut obtenir les retraits voulus ; il est 
mSme possible de realiser un retrait plus important que si l'on operait sur 
tissu : retirage final pourra ainsi se faire avec la tension necessaire et per- 
10 mettre d'obtenir un tissu bien plat. Le tissage d'un tel fil. retracte et encolie 
de la sorte se fait sans difficultes. Le tissu obtenu peut Stre manipuie sans 
risque et la teinture se fait avec une grande uniformity de teinte. 

Un fil de polytetrafluor ethylene (ou fluoro-carbone) peut Stre traite et 
retracte sur l'appareil de l'invention, le bain d'encollage etant inutile, mais 
15 il faut alors prevoir une extraction en ergique des vapeurs nocives de g a g ees 
par ce materiau lorsqu'il est porte a haute temperature. Apres traitement . 
on obtient un fil definitivement fixe permettant de tissu un reseau parfaite- 
ment calibre en vue de la confection de filtres ou de tamis industriels. 

Avec un fil particulierement thermoplastique, tel que le polyacryloni- 
20 trile, on peut obtenir un allongement re g ulier en reglant la vitesse V du de- 
vidoir a une valeur inferieure a la vitesse V de la bobine de reception. On 
diminue le titre du fil et on ameiiore le reseau cristallin en l'orientant mieux. 
La resistance du fil est sensiblement accrue. 
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RE VE NDIC AT IONS 

1 - Appareil pour le traitement thermique des fibres textiles synthe"tiques, 
caracterise en ce qu ! il comporte essentiellement une enceinte isotherme et 
des moyens de regulation thermique, la fibre a traiter, monofilaire ou cons- 

5 titu£e par ane pluralite de fibres ele"mentaires assemblies en faisceau, e*tant 
fournie a partir d'un devidoir et traversant sans contact ladite enceinte a Vi- 
tesse constante, des moyens d' ens image ou d'encollage de ladite fibre ainsi 
que des moyens de se*chage £tant prevus a la sortie de ladite enceinte, la fibre 
etant finalement recue sut une bobine, la modification dime nsionne lie desirie 

10 de la fibre etant fixe*e par la vitesse differ entielle dudit devidoir et de ladite 
bobine de reception. 

2 - Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit devidoir 
et ladite bobine de reception sont mus par le mSme org ane moteur, des 
moyens de variation de rapport des vitesses etant interposes entre ledit or- 

15 gane moteur et ledit deVidoir. 

3 - Appareil selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte en 
outre des moyens de refroidissement brusque de la fibre disposes en aval im- 
me*diat de ladite enceinte isotherme. 



